
คู่มือตัวอยา่งการพมิพว์นัท่ีและงานพมิพ์

เลเซอร ์CO2

คุณภาพการพมิพสู์งสุด 
บนวสัดุพมิพท่ี์หลากหลาย



การบรรลุการพมิพเ์ลเซอรท่ี์ดีท่ีสุดน้ันเก่ียว
กับกระบวนการขอ้มูลจ�าเพาะ

ระบบพมิพเ์ลเซอรส์ามารถสรา้งงานพมิพคุ์ณภาพสูงบนวสัดุประเภท
ต่างๆ ได้ โดยท่ีวสัดุพมิพ ์การใชง้าน และเครือ่งหมายท่ีต้องการน้ัน
เขา้ใจได้งา่ย ความแปรผนัของความยาวคล่ืนท่ีระบุ หวัพมิพ ์และ
เลนส์ท่ีเลือกจะส่งผลใหไ้ด้ผลลัพธด้์านการพมิพต่์างกันบนวสัดุ
พมิพท่ี์ก�าหนดท�างานรว่มกับผู้เชีย่วชาญด้านเลเซอรเ์พื่อระบุขอ้มูล
จ�าเพาะท่ีเหมาะสมส�าหรบัการใชง้านของคุณ
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ด้วยนวตักรรมเลเซอรม์ากกวา่ 30 ปี Videojet เข้าใจถึงความส�าคัญของการก�าหนด
ค่าผลิตภัณฑ์เพื่อให้ได้งานพิมพ์ท่ีคุณต้องการ ด้วยการผสมผสานหัวพิมพ์ เลนส์ 
และตัวเลือกความยาวคล่ืนอนัหลากหลาย Videojet สามารถน�าเสนอตัวเลือกขนาด
จุดชัน้น�าของตลาด 21 จุดเพื่อให้ตรงกับความต้องการใชง้านเฉพาะของคุณ ตัวเลือก
ขนาดจุดเพิม่เติมชว่ยให้ได้ผลลัพธห์ลากหลายขึ้น ตัง้แต่การพิมพ์แบบละเอยีดไป
จนถึงแบบเส้นหนา

ความยาวคล่ืนท่ีพรอ้มใชง้าน:

10.6 µm   
เหมาะอยา่งยิง่ส�าหรบัการใชง้านสินค้าท่ีพรอ้ม
อุปโภคบรโิภคทันทีแบบมาตรฐานส่วนใหญ่ท่ีท�า
เครือ่งหมายกระดาษ กระดาษแข็ง พลาสติกและ
ฉลากต่างๆ รวมทัง้ผลิตภัณฑ์จากไม้และแก้ว

10.2 µm  
เหมาะท่ีสุดกับกล่องเคลือบลามิเนตท่ีใชกั้นทัว่ไป
ในเครือ่งส�าอางและเวชภัณฑ์หลายชนิด

9.3 µm   
เหมาะอยา่งยิง่ส�าหรบัการท�าเครือ่งหมายบน
พลาสติก PET ผลิตภัณฑ์เครือ่งด่ืมโดยทัว่ไป

ผลลัพธก์ารพมิพเ์ลเซอร ์ได้แก่:

1.  การเปล่ียนสีอนัเป็นผลมาจากปฏิกิรยิาเคมี
ระหวา่งเลเซอรกั์บผลิตภัณฑ์ 

2.  การสลักพื้นผิว เชน่ การเกิดฟองใน PET หรอื
การสลักลายในแก้ว 

3.  การลุดลอกหรอืการลบสีของสารเคลือบพื้นผิว
เพื่อให้เห็นสีอื่นด้านล่าง

4.  คารบ์อนไนเซชนัหรอืการเผาในท่ีก�าหนดไวข้อง 
วสัดุจากไม้หรอืกระดาน 

5.  การหลอมวสัดุพลาสติกต่างๆ เพื่อให้ได้ผลลัพธ์
นนูหรอืเวา้

การเลือกสรร คุณภาพ และความเชีย่วชาญ
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ขอ้ก�าหนดการพมิพโ์ดยท่ัวไป:
การพิมพ์เลเซอรบ์นกระดาษแข็งเป็นการใชง้านท่ีมีประสิทธภิาพ
โดยเฉพาะส�าหรบัเลเซอร ์CO2 ซึ่งท�าให้ได้ผลลัพธด้์านการ
พิมพ์ท่ีน่าดึงดูดใจมาก เพื่อให้ได้ความคมชดัท่ีอา่นได้ดีท่ีสุด ขอ
แนะน�าให้ใชก้ระดาษแข็งสีเข้มกวา่หรอืกรอบการพิมพ์สีเข้ม..

กระดาษแขง็ท่ัวไป 4 ประเภท:

1. กระดาษแข็งทาสี

2. กระดาษลูกฟูกไม่ทาสี

3.  กระดาษแข็งทาสีเคลือบลามิเนต (PE) (โดยทัว่ไปใชใ้นเอเชยี
ส�าหรบับรรจุภัณฑ์เวชภัณฑ์ - ซึ่งต้องใชค้วามยาวคล่ืนต่างกัน
เม่ือเทียบกับกระดาษแข็งอื่นๆ)

4.   กระดาษแข็งท่ีมีสารเคลือบซึ่งท�าปฏิกิรยิากับเลเซอร ์
(Datalase เป็นหน่ึงในผู้ให้บรกิารโซลูชนัน้ี)

ผลลัพธด้์านการพมิพ:์

•  กระดาษแข็งทาสี – การลบสีท่ีทาไวห้รอืคารบ์อนไนเซชนับน
พื้นท่ีสีขาว น่ีเป็นวธิกีารพิมพ์เลเซอรท่ี์รวดเรว็มาก

•  กระดาษลูกฟูกไม่ทาสี – คารบ์อนไนเซชนัให้งานพิมพ์สีเข้มท่ี
มีความคมชดัสูง

•  กระดาษแข็งทาสีเคลือบลามิเนต (PE) – การลบสีท่ีทาไวห้รอื
คารบ์อนไนเซชนับนพื้นท่ีสีขาว

•  กระดาษแข็งท่ีมีสารเคลือบท่ีไวต่อสี – กระบวนการเปล่ียน
สีท่ีรวดเรว็เป็นพิเศษเม่ือท�าปฏิกิรยิากับสารเคลือบท่ีไวต่อ
แสงเลเซอร ์ให้งานพิมพ์คุณภาพสูงท่ีชดัเจนโดยใชพ้ลังงาน
เลเซอรน้์อยท่ีสุด

ความเรว็ในการพมิพ:์

โดยทัว่ไปแล้วสูงสุด 40,000 ผลิตภัณฑ์ต่อชัว่โมง  
(องิจากงานพิมพ์ตัวอกัษรและตัวเลขแบบบรรทัดเดียว)

ความยาวคล่ืนท่ีดีท่ีสุด:
กระดาษแข็งแบบไม่เคลือบลามิเนตและแบบมีสารเคลือบ 
ท่ีไวต่อแสงเลเซอร ์– 10.6 µm

กระดาษแข็งเคลือบลามิเนต PE – 10.2 µm

กระดาษแขง็



5

โลโก้ ขอ้มูลผลิตภัณฑ์ และ
บารโ์ค้ด

การเปล่ียนสีบนสารเคลือบท่ี
ไวต่อแสงเลเซอร์

งานพมิพตั์วอกัษรและตัวเลข

การลบสีบนพื้นผวิสีแดง

DataMatrix และรหสัลอ็ต

การเปล่ียนสีบนพื้นผวิสีขาว

กระดาษแขง็
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ฉลาก

ขอ้ก�าหนดการพมิพโ์ดยท่ัวไป:
การพิมพ์เลเซอร ์CO2 บนฉลากให้ผลลัพธง์านพิมพ์ท่ีมีความคม
ชดัดีและมีคุณภาพสูง คล้ายกับกระดาษแข็ง ฉลากมีสองประเภท
หลัก:  ฉลากกระดาษและฉลากเคลือบโลหะ ตัวอยา่งท่ีแสดงใน
หน้า 7; ด้านซา้ยและตรงกลางเป็นกระดาษ ส่วนด้านขวาเป็น
เคลือบโลหะ ฉลากอื่นๆ ท่ีเหมาะส�าหรบัเลเซอร ์CO2 จะเป็นแบบ
เคลือบลามิเนตและแบบมีสารเคลือบท่ีไวต่อแสงเลเซอร ์

•  ฉลากกระดาษเข้ากันได้ดีท่ีสุดกับเลเซอร ์CO2 ซึ่งท�าให้ได้งาน
พิมพ์คุณภาพสูงในเวลาท่ีรวดเรว็

•  ฉลากเคลือบโลหะมักต้องใชพ้ลังงานมากกวา่เพื่อให้ได้ผลลัพธ์
ท่ีเหมือนกัน

ผลลัพธด้์านการพมิพ:์

•  ฉลากกระดาษ – การลบสีของชัน้ท่ีทาสีไวห้รอืคารบ์อนไนเซชนั
บนฉลากสีขาวล้วน คารบ์อนไนเซชนัต้องใชเ้วลาในการพิมพ์
นานกวา่การลบสีเล็กน้อย

• ฉลากเคลือบโลหะ – การลบสีของชัน้ท่ีทาสีไว้

ความเรว็ในการพมิพ:์

โดยทัว่ไปแล้วสูงสุด 80,000 ผลิตภัณฑ์ต่อชัว่โมง (ขึ้นอยูกั่บวสัดุ
พิมพ์)(องิจากงานพิมพ์ตัวอกัษรและตัวเลขท่ีแสดงในตัวอยา่ง)

ความยาวคล่ืนท่ีดีท่ีสุด:
ฉลากทุกประเภท – 10.6 µm
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วนัท่ีและรหสัลอ็ต

การลบสี

ฉลาก



ขอ้ก�าหนดการพมิพโ์ดยท่ัวไป:
พลาสติกมีหลายประเภท และแต่ละประเภทก็มีปฏิกิรยิาตอบ
สนองต่อการพิมพ์เลเซอร ์CO2 แตกต่างกัน ตัวอยา่งเชน่ PET and 
PVC ต่างให้งานพิมพ์ท่ีน่าดึงดูดใจ แต่ผลลัพธท่ี์ได้ก็ต่างกันมาก 
การลบสีบนวสัดุพลาสติกท่ีทาสีไว ้เชน่ ฟิล์ม สามารถให้ผลลัพธ์
ด้านการพิมพ์คุณภาพสูงได้ ดูข้อมูลเพิม่เติมด้านล่างเก่ียวกับ
ผลลัพธด้์านการพิมพ์เฉพาะท่ีสามารถท�าได้บนวสัดุพิมพ์แต่ละ
ชนิด

ผลลัพธด้์านการพมิพ:์
ฟอยล์

ฟอยล์และฟิล์มสามารถท�าปฏิกิรยิาได้แตกต่างกันไปตามส่วน
ประกอบของวสัดุพมิพพ์ลาสติก หากฟิล์มมีการทาสี ผลลัพธจ์ะ
เป็นการลบสี หากเคลือบด้วยชัน้ท่ีไวต่อแสงเลเซอร ์ผลลัพธอ์าจ
เป็นงานพมิพสี์เกือบด�า (ดูฟิล์มส�าหรบัผลิตภัณฑ์จากนมด้านขวา) 
ซึ่งท�าได้โดยใชเ้วลาพิมพท่ี์รวดเรว็เป็นพเิศษ ในทางตรงกันขา้ม 
ฟิล์มซทีรูแบบใสจะท�าใหเ้กิดการหลอมละลายของวสัดุเพ่ือผลิต
งานพมิพส์ลักแบบก่ึงโปรง่แสง สิง่ท่ีต้องพิจารณาเม่ือท�าการพิมพ์
เลเซอรบ์นฟอยล์และฟิล์ม:

•  เส่ียงต่อการไหม้หากฟิล์มบางเกินไป หรอืระบุเลเซอรไ์ม่ถูกต้อง 
ในสถานการณ์เชน่น้ี สารเคลือบท่ีไวต่อแสงเลเซอรอ์าจเป็นวธิี
แก้ปัญหาท่ีดี เน่ืองจากต้องใชพ้ลังงานต�่าในการพิมพ์ จึงชว่ย
ลดความเส่ียงของการเผาไหม้

•  ฟิล์มพอลิโพรพลีีนแบบดึงสองทิศทาง (BOPP) ได้รบัความ
นิยมเน่ืองจากการผสมผสานคุณสมบัติเฉพาะ เชน่ การหด
ตัว ความแข็ง ความโปรง่ใส ความสามารถในการปิดผนึก และ
การคงสภาพการบิดตัวท่ีดียิง่ขึ้น โดยทัว่ไปแล้ว BOPP จะบาง
มาก (มักใชส้�าหรบัชอ็กโกแลตแท่ง) ดังน้ันจึงมีความเส่ียงท่ี
จะไหม้ได้ โดยทัว่ไปแล้ว Videojet แนะน�าให้ใชค้วามยาวคล่ืน 
9.3 เน่ืองจากให้ผลการพิมพ์ท่ีมีคุณภาพโดยไม่เจาะวสัดุพิมพ์
ลึกเกินไป

Videojet มีแบบอกัษรท่ีแตกต่างกันสองแบบเพื่อชว่ยหลีก
เล่ียงการเผาไหม้

1.  Lacuna – แบบอกัษรแบบไม่ตัดกันชว่ยหลีกเล่ียงไม่ให้วสัดุออ่น
ลงด้วยการสรา้งอกัขระโดยไม่ต้องกดจุดเดียวกันบนวสัดุพิมพ์
สองครัง้ การใชแ้บบอกัษรน้ีสามารถเพิม่เวลาในการพิมพ์ได้ 
แต่ไม่ได้เพิม่มากนัก

2.  แบบอกัษรจุด – ใชเ้ฉพาะจุดเพื่อสรา้งตัวอกัษร และลดโอกาส
ท่ีแสงเลเซอรจ์ะกระทบจุดเดิมมากกวา่หน่ึงครัง้

ซอง

ซองมักจะเหมาะกับผลลัพธง์านพิมพ์ด้านการเปล่ียนสีเน่ืองจาก
ผลิตภัณฑ์ท่ีบรรจุภายในซองมักจะเป็นสินค้าแบรนด์คุณภาพสูงท่ี
ใชก้ารออกแบบท่ีมีสีสัน การลบสีชัน้นอกออกท�าให้ได้งานพิมพ์ท่ี
ชดัเจนและมีความคมชดัสูงซึ่งสามารถท�างานรว่มกับแบรนด์ได้

สายไฟ/ท่อยาง/สายยาง (พลาสติกขึ้นรูป)

PVC ท�าปฏิกิรยิากับ CO2 เพื่อสรา้งผลลัพธก์ารสลักด้วยการ
เปล่ียนสี ซึ่งมักจะส่งผลให้เกิดงานพิมพ์สีทองท่ีน่าดึงดูดใจ

ความเรว็ในการพมิพ:์
โดยทัว่ไปแล้วสูงสุด 100,000 ผลิตภัณฑ์ต่อชัว่โมง  
(ปรมิาณงานขึ้นอยูกั่บวสัดุ)

ความยาวคล่ืนท่ีดีท่ีสุด:
PVC – 10.6 µm

ฟิล์ม BOPP – 9.3 µm

วสัดุพลาสติกอื่นๆ ทัง้หมด – 10.6 µm

พลาสติก
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รหสัวนัหมดอายุ

การเปล่ียนสีบนสาร
เคลือบท่ีไวต่อแสง
เลเซอรข์องปลอกฟิล์ม
หุม้กล่องนม

การเปล่ียนสีบรรจุภัณ 
ฑ์แบบบลิสเตอรแ์พค

การสลักบนท่อ PVC

การลบสีบนขวด รหสัวนัหมดอายุ

การลบสีบนฟอยล์สีเ 
ขยีว

การเปล่ียนสีบนสายไฟ

พลาสติก



ขอ้ก�าหนดการพมิพโ์ดยท่ัวไป:
การท่ีผู้ผลิตบรรจุภัณฑ์ PET จะใช ้PET 'เคลือบบาง' เพื่อ
พยายามลดต้นทุนและของเสียน้ันกลายเป็นเรือ่งปกติ 
มากขึ้น ซึ่งอาจท�าให้เกิดความท้าทายส�าหรบัการพิมพ์ 
เลเซอรเ์น่ืองจากวสัดุพิมพ์ท่ีบางน้ันท�าให้เส่ียงต่อการ 
เผาไหม้ การเลือกความยาวคล่ืนท่ีเหมาะสมสามารถแก้ 
ไขปัญหาน้ีได้โดยการสรา้งผลลัพธด้์านการพิมพ์อื่น ข้อ 
ก�าหนดอกีประการหน่ึงส�าหรบั PET คือความสามารถใน 
การพิมพ์ด้วยความเรว็สูง เน่ืองจากการใชง้านส่วนใหญ่ 
เป็นเครือ่งด่ืมความเรว็สูงท่ีพิมพ์ข้อมูลวนัหมดอายุและ 
ล็อตด้วยตัวอกัษรและตัวเลข

ผลลัพธด้์านการพมิพ:์

• การสลัก

  การเกิดฟอง – ผลลัพธด้์านการพิมพ์ท่ีดีท่ีสุดส�า 
หรบั PET 'เคลือบบาง'

 การสลัก – เหมาะกับวสัดุ PET ท่ีหนาขึ้น

ความเรว็ในการพมิพ:์

ความเรว็ปกติ 70,000 – 150,000 ขวดต่อชัว่โมง  
(ขึ้นอยูกั่บข้อความและวสัดุพิมพ์)

ความยาวคล่ืนท่ีดีท่ีสุด:
9.3 µm – พัฒนาขึ้นโดยเฉพาะส�าหรบัพลาสติก PET

ตัวอยา่งสาเหตุท่ีความยาวคล่ืนมีความส�าคัญส�าหรบั PET:

การใชค้วามยาวคล่ืน 9.3 µm ท�าให้เกิด 'ฟอง'  
ของวสัดุ ซึ่งหมายความวา่จะไม่มีการลบวสัดุพื้ 
นผิวออกในกระบวนการ จึงไม่ลดความแข็งแร 
งของวสัดุ ในทางกลับกัน การใช ้10.6 µm ท�า 
ให้เกิดผลลัพธก์ารสลักท่ีลึกยิง่ขึ้น ซึ่งท�าให้เห 
มาะอยา่งยิง่กับ PET ท่ีหนาขึ้น

10

PET

9.3 µm 10.6 µm

การหล่อใหม่
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การพมิพว์นัท่ีสองบรรทัด
บน PET พลาสติก

การพมิพว์นัท่ีบรรทัด
เดียวบน PET พลาสติก

 PET
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ขอ้ก�าหนดการพมิพโ์ดยท่ัวไป:
การพิมพ์เลเซอร ์CO2 บนกระจกโดยทัว่ไปจะเหมาะ 
กับการพิมพ์หมายเลขผลิตภัณฑ์ หมายเลขติดตาม 
ภายใน และข้อมูลการตรวจสอบยอ้นกลับ และสามา 
รถน�าไปใชกั้บกระจกสีขาวหรอืสีได้ รหัส 2 มิติน้ันพ 
บได้ไม่บ่อย แม้วา่จะสามารถท�าได้ด้วยขนาดจุดท่ีเห 
มาะสม แนะน�าให้ใชข้นาดจุดเล็กส�าหรบัพิมพ์กระจ 
กเพื่อให้งานพิมพ์ราบรืน่ การใชจุ้ดท่ีมีขนาดใหญ่อา 
จท�าให้เกิดการแตกหักขนาดเล็กท่ีมีขนาดใหญ่เกิ 
นไปและท�าให้มีสัมผัสหยาบได้

ผลลัพธด้์านการพมิพ:์

 รอยแตก/รอยรา้วขนาดเล็กท่ีกัดเซาะพื้นผิวแก้ว

ความเรว็ในการพมิพ:์

ความเรว็ปกติสูงสุด 80 เมตร/นาที หรอื  
60,000 ขวดต่อชัว่โมง (ขึ้นอยูกั่บวสัดุพิมพ์)

ความยาวคล่ืนท่ีดีท่ีสุด:
10.6 µm – เม่ือใชร้ว่มกับหัวพิมพ์และเลนส์ท่ี 
เหมาะสม จะท�าให้ได้ผลลัพธด้์านการพิมพ์ท่ี 
ละเอยีดและราบรืน่บนแก้ว รหสัลอ็ตบนแก้ว

รายละเอยีดโลโก้บนแก้ว

แก้ว
แก้ว
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ข้อก�าหนดการพมิพโ์ดยท่ัวไป:
เลเซอร ์CO2 เหมาะกับวสัดุโลหะสองประเภทหลัก:  โลหะทาสี
และอะลูมิเนียมชุบผิว การใชง้านทัว่ไปต้องใชโ้ลโก้และ/หรอื
ตัวอกัษรและตัวเลข เชน่ หมายเลขล็อตและหมายเลขชุด การ
พิมพ์โค้ด DataMatrix คุณภาพสูงยงัสามารถท�าได้เม่ือพิมพ์บน
อะลูมิเนียมชุบผิว โลหะทาสีอาจสรา้งความท้าทายให้กับเลเซอร ์
CO2 หากชัน้เคลือบหนาเกินไป อาจต้องใชก้�าลังเลเซอรท่ี์สูงขึ้น
หรอืความเรว็สายพานท่ีชา้ลงเพื่อให้ได้ผลลัพธด้์านการพิมพ์ท่ี
ต้องการ 

ผลลัพธด้์านการพมิพ:์

• การเปล่ียนสี – อะลูมิเนียมชุบผิว 

• การลบสี – พื้นผิวโลหะทาสี

ความเรว็ในการพมิพ:์

โลโก้ทัว่ไป (ชุบผิว) – 1-2 วนิาที  
(ขึ้นอยูกั่บรหัส เลนส์และขนาดจุด และพื้นผิว)

โค้ด DataMatrix ทัว่ไป (ชุบผิว) – 0.5 วนิาที

รหัสตัวอกัษรและตัวเลขบนโลหะชุบผิวและทาสี – 10 มิลลิวนิาที

ความยาวคล่ืนท่ีดีท่ีสุด:
10.6 µm 

การลบสีโค้ด  
DataMatrix บนโลหะ

การลบสีวนัท่ีบนโลหะ

โลหะเคลือบ
โลหะเคลือบ



ระบบเลเซอร ์CO2 ของ Videojet สามารถ
รองรบัการใชง้านท่ีหลากหลาย ต้ังแต่
การพมิพว์นัท่ีธรรมดาไปจนถึงการพมิพ์
ขอ้ความขนาดใหญแ่ละซับซ้อนยิง่ขึน้

ระบบเลเซอร ์CO2 ของ Videojet ไม่เพียงแต่
ใหง้านพมิพคุ์ณภาพสูงบนวสัดุพิมพ์ท่ีหลาก
หลายเท่าน้ัน แต่คุณสมบติัการพมิพแ์บบ
เวคเตอรโ์ดยธรรมชาติยงัชว่ยใหร้ะดับความ
ละเอยีดในการพมิพเ์หนือกวา่เทคโนโลยกีาร
พมิพอ์ื่นๆ อยา่งมาก ซึ่งจะเปิดโอกาสใหพ้มิพไ์ด้
หลากหลาย รวมถึงโลโก้ บารโ์ค้ด ตัวอกัษรทัว่
โลก และแบบอกัษรท่ีปรบัใหเ้หมาะกับทรูไทพ์
และเลเซอร์

 
บารโ์ค้ด

เน่ืองจากมีคุณภาพการพิมพ์
สูงและมีศักยภาพในการให้
งานพิมพ์ท่ีมีความคมชดัสูง 
บารโ์ค้ดท่ีพิมพ์ด้วยเลเซอร์
จึงสามารถให้บารโ์ค้ดระดับ
สูงมากซึ่งอา่นได้งา่ย ระบบ
เลเซอร ์CO2 ของ Videojet 
สามารถพิมพ์สัญลักษณ์ต่างๆ 
รวมถึงบารโ์ค้ดเชงิเส้น เชน่ 
GS1-128 และสัญลักษณ์ 2 มิติ 
รวมถึงโค้ด GS1 DataMatrix 
นอกจากน้ี คุณสมบัติพื้นฐาน
ของกระบวนการพิมพ์เลเซอร์
ยงัสรา้งความคงทนถาวรโดย
ธรรมชาติให้กับบารโ์ค้ด ซึ่ง
สามารถชว่ยในการตรวจสอบ
ยอ้นกลับได้ งานพิมพ์ถาวรน้ีจะ
ต้านทานรอยขีดข่วนและผลก
ระทบอื่นๆ ท่ีอาจเปล่ียนแปลง
ความอา่นงา่ยของงานพิมพ์

 
โลโก้

โดยปกติแล้ว มีเหตุผลส่ีประการ
ท่ีลูกค้าขอให้พิมพ์โลโก้ด้วย
เลเซอร ์

1. เงือ่นไขทางกฎหมาย
2. ข้อมูลผู้ใช ้
3. ข้อมูลการขาย
4. การปกป้องแบรนด์สินค้า

การพิมพเ์ลเซอรช์ว่ยป้องกันการ
ละเมิดลิขสิทธิแ์บรนด์และการ
ใชแ้บรนด์ในทางท่ีผดิโดยการใช้
งานพมิพถ์าวรกับผลิตภัณฑ์ ซึ่ง
สนับสนนุการต่อต้านการปลอม
แปลงและยงัสรา้งงานพิมพท่ี์
ติดตามได้งา่ยเพื่อเพิม่ความ
ปลอดภัยและการปกป้องแบรนด์ 
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แบบอกัษรทรูไทพ ์
(TTF)

ความสามารถของ TTF ชว่ยให้
ลูกค้าท�าเครือ่งหมายผลิตภัณฑ์
ของตนโดยใชแ้บบอกัษรทัว่ไป
ประเภทใดก็ได้ และสามารถ
ท�าเครือ่งหมายในภาษาใดก็ได้  
แบบอกัษร TTF มักถูกใชเ้ป็น
ไฟล์อารต์เวริค์ ซึ่งให้ประโยชน์
จากการใชแ้บบอกัษรท่ีเข้ากับ
แบรนด์หรอืการออกแบบบรรจุ
ภัณฑ์

ตัวอกัษรท่ั 
วโลก

ระบบเลเซอร ์CO2 ของ Videojet 
พิมพ์มากกวา่ 20 ภาษา รวม
ทัง้อาหรบั จีน ฮบิรู ตุรกี และเบ
งกาลี เพื่อให้ความยดืหยุน่แก่
ผู้ผลิตท่ีอาจส่งออกผลิตภัณฑ์
หลายประเภททัว่โลก 

เส้นหมึกเดียวท่ี
ปรบัใหเ้หมาะด้วย
เลเซอร์

แบบอกัษรเส้นหมึกเดียวได้รบั
การออกแบบมาโดยเฉพาะเพื่อ
ใหพ้มิพไ์ด้เรว็กวา่เม่ือเทียบกับ
แบบอกัษรดัง้เดิมอื่นๆ แบบ
อกัษรท่ีชดัเจนและทันสมัยเหล่า
น้ีมักถูกเลือกเม่ือมีเวลาพมิพ์
น้อยเน่ืองจากความเรว็ของสาย
การบรรจุ จ�านวน หรอืเน้ือหาท่ี
จ�าเป็นในการพมิพน้ั์นสูงมาก 
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มาตรฐานอยูท่ี่การใชง้านได้อยา่งสบายใจ
Videojet Technologies เป็นผูน้�าระดับโลกในตลาดขอ้มูลผลิตภัณฑ์ ใหบ้รกิารการ
พิมพ์ในสายการผลิต การพมิพว์นัท่ี และการพมิพเ์ครือ่งหมายบนผลิตภัณฑ์ หมึกท่ี
เหมาะส�าหรบัการพมิพใ์นแบบต่างๆ และบรกิารวงจรชวีติของผลิตภัณฑ์
 เป้าหมายของเราคือการรว่มมือกับลูกค้าของเราในอุตสาหกรรม
สินค้าท่ีพรอ้มอุปโภคบรโิภคทันที สินค้าเภสัชกรรม และ
สินค้าอุตสาหกรรมเพ่ือเพิม่ผลผลิตในการท�างาน เพื่อปกป้อง
และขยายแบรนด์ของพวกเขา และเป็นไปตามกฎระเบียบ
ขอ้ก�าหนดของอุตสาหกรรม Videojet มีเครือ่งพมิพม์ากกวา่ 
400,000 เครือ่งติดตัง้อยูทั่ว่โลก พรอ้มด้วยผู้เชีย่วชาญด้าน
การใชง้านของลูกค้า และความเป็นผู้น�าด้านเทคโนโลยใีน
เครือ่งพมิพว์นัท่ีระบบองิค์เจ็ทแบบต่อเน่ือง (CIJ) เครือ่งพิมพ์
องิค์เจ็ทด้วยความรอ้น (TIJ) การพิมพเ์ลเซอร ์Thermal 
Transfer Overprinting (TTO) การพมิพ์วนัท่ีและการติดฉลาก
ส�าหรบักล่องบรรจุภัณฑ์ และการพมิพ์ท่ีหลากหลาย

ลูกค้าของเราใชผ้ลิตภัณฑ์ Videojet เพื่อพิมพ์ผลิตภัณฑ์
กวา่หม่ืนล้านชิน้ต่อวนั การสนับสนนุการขาย แอปพลิเคชนั 
บรกิาร และการฝึกอบรมส�าหรบัลูกค้าจัดหาโดยการด�าเนิน
การโดยตรงกับสมาชกิทีมกวา่ 4,000 คนใน 26 ประเทศทัว่
โลก นอกจากน้ี เครอืข่ายการจัดจ�าหน่ายของ Videojet ยงั
ครอบคลุมตัวแทนจ�าหน่ายและ OEM กวา่ 400 ราย ใน 
135 ประเทศอกีด้วย 

ส�านักงานใหญ่ระดับโลก

ส�านักงานขายและให้บริการของ 
Videojet

ฝ่ายการผลิตและพัฒนาผลิตภัณฑ์

ประเทศที่มีส�านักงานขายและให้
บริการของ Videojet

ประเทศที่มีส�านักงานขายและให้
บริการของพันธมิตร Videojet

mailto:ekkarath.vittayakom@videojet.com

